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TECHNISCHE DATEN — FAHRGESTELL

Rahmen

Zentralrohrrahmen aus Chrom-Molybdan-
Stahlrohren

Vorderrad-
federung

Olhydraulisch gedampfte Teleskopgabel
Marzocchi 42 PAFD . . . . . 300 mm Federweg
White Power K4T.86 . . . . 300mm Federweg

Hinterrad-
federung

Rader

Zentralfederbein mit PRO-LEVER-Anlenkung zur
nadelgelagerten Hinterradschwinge.

| Federweg am Hinterrad 350 mm

Speichenrader mit Leichtmetall- Felgen Naben
aus Leichtmetall

Bereifung

vorne: 3.60 -21 51M
hinten: MXC 4.50-18 59R
GS 130/80-18 _ 70M

Bremsen

Vorderradbremse - Scheibenbremse;
gelochte Bremsscheibe, ,, schwimmend® gelagert
@ 240 mm, wirksame Bremsflache 24,7 cm?,
hydraulisch betatigt.

Hinterradbremse - Scheibenbremse:
Bremsscheibe, @ 200 mm und 24,7 cm?
wirksame Bremsflache, hydraulisch betatigt. Der
Bremssatteltrager ist ,schwimmend"” gelagert,
mit Zuganker zum Rahmen.

Tank

Kunststoff - rotationsgeformt, lﬁalt 141 "

Filllmenge -
Telegabel

Marzocchi 42 PAFD:

500 cm® StoBdampferdl SAE 10 pro Gabelholm
White Power K4T.86:

640 cm?® StoBdampferdl SAE 10 pro Gabelholm
(siehe Schmiermittelempfehlung letzte Seite)

TECHNICAL SPECIFICATION - FRAME

| Frame Cental chrome-moly-steel tabular frame
Front Oil-hydraulically damped telescopic forks
suspension Marzocchi 42 PAFD .. 300 mm sprlng excursion
White Power K4T.86 . 300 mm spring excursion |
Rear Central shock absorber with PRO-LEVER- -linkage
suspension to rear swing arm with needle bearing.
Rear wheel spring excursion 350 mm
Wheels Spoked wheels with Ilght alloy rims,
light alloy hubs
Tires Front: 3.00-21 51M
Rear: MXC 4.50-18 59R
i GS 130/80-18 70M -
Brakes Front brake - disk brake;
Perforated brake disk, ,floatingly“ mounted,
240 mm diam., effective braking surface
24.7 sqcm, hydraulically operated.
Rear brake - disc brake:
brake disc, 200 mm diam., effective
braking surface 24,7 sgcm hydraulically operatet.
The caliper is ,floatingly” mounted with a tension
rod to the frame. _
Fuel tank Rotomoulded plastic, capacity 14 | ]
- oil quantltles - Marzocchi 42 PAFD:

telescopic fork

500 cm?® shock absorber oil SAE 10 per fork leg
White power K4T.86:

640 cm? shock absorber oil SAE 10 per fork leg
(see lubrication instructions last page)




WARTUNGSARBEITEN

AN FAHRGESTELL UND MOTOR

WHITE POWER TELEGABEL

Uberdruck

Nach jeweils 2 Rennen bzw. 4 Stunden Fahrzeit sind
die Entliftungsschrauben (1a) einige Umdrehungen
aufzuschrauben, um eventuellen Uberdruck aus
dem Gabelmneren entweichen zu lassen.

Staubmanschetten reinigen

Die Staubmanschetten (2) sollten spatestens nach
jedem 2. Rennen gereinigt werden. Bei starker Ver-
schmutzung entsprechend oOfter. Dazu Staubman-
schette vom AuBenrohr (3) abziehen, auBen und in-
nen grundlich reinigen und wieder montieren.

Olstand kontrollieren

Nach 2 Rennen ist auch der Olstand zu kontrollie-
ren. Dazu Lenker abnehmen, VerschluBschrauben
(1) abschrauben, Gabel einfedern und Teile 4—7 von
der Kolbenstange nehmen. Gabel langsam ausfe-
dern, bis das Ol von unten Uber die Fihrung (8) der
Kolbenstange (10) gedriickt wird. Nun den Uber-
stand (A) der Kolbenstange messen.

HINWEIS:

Mit der Olmenge kann der Dampfungsgrad beim
Einfedern beeinfluBt werden. Je mehr Ol eingefillt
wird bzw. je gréBer das MaB A ist, desto hérter wird
die Gabel.

A = 140 mm weich
A = 150 mm mittel
A = 160 mm hart

GRUNDEINSTELLUNG: A= 150 mm

Nach dem Messen des MaBes A Teile 4-7 in der
richtigen Reihenfolge montieren und VerschluB3-
schrauben montieren.

Qlstand

Qillevel

FRAME AND ENGINE MAINTENANCE

WHITE POWER TELESCOPIC FORKS

Excess pressure

After 2 races or 4 hours ride slacken the breather
plugs (1a) a few turns in order to relieve excess pres-
sure from the inside of the fork.

Clean dust scrapers

: The dust scrapers (2) should at the latest be cleaned

after 2 races. Clean more often, if necessary. Todo '
so, remove dust scrapers from the outer tube (3),
clean the inside and outside thoroughly, then re-
place them.

Check oil level

After 2 races check oil level. Remove handlebar,
unscrew top screws (1), compress fork and remove
parts 4-7 from the piston rod. Return fork slowly un-
til oil will be pressed upwards from the bottom
across the guide (8) of the piston rod (10). Now mea-
sure the projecting part (A) of the piston rod.

NOTE:

The oil quantity can influence the dampening on
compression stroke. The fork gets the harder the
more oil will be filled in or the bigger the dimension
A will be.

A = 140 mm soft
A = 150 mm middle
A =160 mm hard

BASIC ADJUSTMENT: A =150 mm

After measuring the dimension A fit parts 4—7 in cor-
rect order and mount cap screws.






